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CNC 机台加工液维护要点 

为了能使金属加工液使用者更加正确的了解其使用方法、维护方式、延长其使用寿命,使其充分

发挥功效，降低使用及设备维护成本。你必须做到以下几点： 

A. 现场日常维护内容： 

此项内容由加工液单位测定，并且须由专人负责（此人可由我司负责培训）。 

1.加工液工作浓度 

控制范围 
一般 5~20%（浓度=折光仪读数×加工液折光系数）---------根据客户的实际要求做相应得

调整。 

检测时间 每日一次。 

检测方法 折光仪（具体使用方法可询问我司专业人员）。 

处理方案 

补加新液，尽量安排在每天下班前半小时对浓度按建议使用浓度进行调整（24 小时运作的

可每天定期添加），每次调整时须将加工液储槽加满。另外，补加新液可采用添加预先调和

的低浓度的稀释液（计划使用浓度的 60~80%），这样可有效地控制实际使用浓度，确保

加工液被有效的利用。 
 

2.加工液 pH 值 
控制范围 一般以 8.5~9.5 为宜。 

检测时间 每周一次。 

检测方法 pH 试纸。 

处理方案 加工液有低于下限时，尽早与我司取得联系，我司将尽快安排为贵司补加 pH 值调整剂。 
 
3.外来浮油 

控制范围 静止后浮油不会覆盖整个加工液表面。 

检测时间 按外来浮油的量确定检测时间，最少每周一次。 

检测方法 取样静制后目测 

处理方法 人工撇去浮油，或加装油水分离器。 
 
4.金属碎屑 

检测时间 每天一次。 

处理方法 人工清理。 
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B.加工液更换注意事项： 
    加工液一定时间后，超出其稳定范围时，须及时更换加工液。在更换时，应先用清洗剂清洗机台，然后再将对

好的加工液加入机台中使用。 

           清洗剂应选用专门的清洗剂，它必须同时具有去油污、杀菌、防锈等功效。 

 

C.定期检测项目： 

           此项内容由我司专业客服人员测定，然后将测定的结果反馈给加工液使用单位。 

 

D.加工液使用注意事项: 

1.储存        加工液的浓缩液应放置于阴凉干燥处，防止日晒雨淋。开罐后未使用完时，应及时将盖子盖回包装

桶。 

2.伤手        因加工液为弱碱性，对皮肤具有脱脂作用，应尽量减少与之接触，若条件所制，无可避免的，操作

员可在工作前预先涂些油性护手膏；下班时用温和的肥皂（忌用洗衣粉与木屑的混合物洗手）清洗

双手后涂抹护手膏，可有效抑制伤手现象。 

3.调和        加工液兑水，须将油倒入水中。 

4.细菌        为了抑制细菌的增长，在停机前可适当补充一些杀菌剂，捞清浮油，清理切屑，打开机台油槽及其

防护门罩，打开车间门窗或其他通风设备，保持车间空气流通。 

 

检测项目 控制范围 检测方法 检测时间 超标后处理方法 

加工液工作浓度 按要求 折光仪 

每月一次 

补加新液 

加工液 pH 值 8.5~9.5 PH 计 补加 pH 调整剂 

有用碱值 ≥50 滴定仪 补加有用碱调节剂 

细菌/真菌含量 ≤106/ml 测菌片 补加杀菌剂 

防锈性 S 斑点≤10% 铸铁屑法 
调整加工液浓度 
或补加防锈剂 

工作液稳定性 乳液均匀无分层 目测 静制 24h 后观察 

水源氯离子含量 <150ppm 滴定法 更换水源或改善水质 

水质硬度 <400ppm 硬度试纸 更换水源或改善水质 

污油含量 <7% 酸分解 更换加工液 

导电率 <4000µs/cm 导电率仪 更换切削液 


